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PINAR MUHENDISLIK A.S.

Bu kullanim kilavuzunun kullanilabilmesi icin TP-G1-ELS tus takiminin cihaza takili olmasi
gereklidir.

Burada yazilan yonergeleri takip ederek Fuji Electric’in Frenic-Lift siirticisini kolaylkla
devreye alabilirsiniz.

Suriiciiye enerji verdikten sonra LED ekran yanip sonecek ve LCD ekranda STOP yazisi
belirecektir. Bu durum, siriciiniin calismaya hazir oldugu anlamini tasimaktadir. Bundan
sonra motorumuzu striiciiye tanitip, birkac parametre ayari yapmamiz gerekecektir.

1. ADIM - TUS TAKIMININ KULLANIMI

Panodan kontrol

(REM) tus takimindan
kontrol (LOC)

gostergesi
Programlama
mentisiine ulasmak ve
ana ekrana geri Surucinidn

kontroliiniin panodan
veya tus takimindan
yapilmasini se¢gmek
icin kullanihr

donmek icin kullanilir

Programlama
modunda iken

basamak degistirmek
icin kullanilir

Herhangi bir
fonksiyonun ayarini

Tus takimindan
kontrolde iken

degistirmeden ¢ikmak

struciiyd cahstirip

veya alarmi durdurmak icin
resetlemek icin kullanilir.
kullanihir
Fonksiyonlar arasinda Fonksiyon kodlarinin
gezmek ve fonksiyon icine girmek ve
degerlerini degerleri kaydedip
degistirmek icin cikmak icin kullanihir
kullanilir
1. DATA SET : Fonksiyon degerlerini ayarlanir.
2. DATA CHECK : Fonksiyon degerleri kontrol edilir.
3. OPR MNTR : Galisma degerleri (cikis gerilimi (V), gikis akimi (A), motor devri (rpm), vs...) kontrol edilir.
4. 1/0 CHECK : Surlicliye gelen sinyaller (enkoder pulsleri, dijital girigler, vs...) kontrol edilir.
5. MAINTENANC : Bakim bilgileri (striicliniin ig sicakligi, galisma stiresi, vs...) kontrol edilir.
6. ALM INF : Alarm gegmisi ve FUNC/DATA tusuna basilarak segilen alarmin bilgileri goriintulenir.
7. ALM CAUSE : FUNC/DATA tusuna basilarak segilen alarmin olasi nedenleri gérintulenir.
8. DATA COPY : Ayarlanan verilerin kopyalanmasi, yazilmasi ve karsilastirmasi yapilir.
9. LOAD FCTR : Karsit yik testi igin akim kontrolii yapilir.
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2. ADIM — DiSLiSiz MOTORDA “ KUTUP TANIMA” iSLEMi (POLE-TUNING

Dislisiz Motorda kutup tanima islemi yapilirken motorun karakteristik degerleri ve
kutuplarin acilari otomatik olarak hesaplanip kaydedilecektir.

© © © Kutup Tanima isleminde motor donmeyecektir © © ©

KUTUP TANIMA (POLE-TUNING) PROSEDURU

NOT: Kutup tanima islemi yapmadan oOnce siriiciinin aktif durumda oldugundan emin
olunuz (EN dijital girisi=ON). Menu 4 “1/0 CHECK’ten EN=ON (siyah) olup olmadigini
kontrol ediniz. Eger degil ise PLC ile EN uclarini bu islemi yapmadan 6nce képrileyiniz,
isleminiz tamamlandiktan sonra bu baglantiy: kaldirmay: unutmayniz.

1.SlrlGcuye enerji vermeden o6nce siriicinin motor baglantisinin  dogru olarak
yapildigindan emin olunuz.

2.Suriciyi enerjilendiriniz.

3.Menii 1 “DATA SET” - HO03 = 1 yaparak (@ + tusu) cihazin icerisindeki tiim
verileri temizleyiniz. (Siriiciide program vyiiklii ise bu basamag: atlaymniz. Aksi halde
program silinecektir.)

4 Tekrar HO3 parametresine doniip bu parametreyi “2” olarak ayarlayarak @ +8 tusu)

ve siriicii ayarlarinin d_iﬂisiz motor ayarlarina cekiniz. (Siriciide program yiikli ise bu
basamag atlaymiz. Aksi halde program silinecektir.)

5. Bunlari yaptiktan sonra asagida belirtilen fonksiyon kodlarini motor degerlerine gore

gosterilen sirada ayarlayiniz (Her zaman P01°i F03’ii ayarlamadan énce ayarlayimz)
PO1 : Motor kutup sayisi * Motor verisi

FO3 : Maksimum hiz Motor verisi [rpm]

FO4 : Nominal hiz Motor verisi [rpm]

FO5 : Nominal gerilim Motor verisi [V]

P02 : Motor guici Motor verisi [kW]

P03 : Nominal motor akimi Motor verisi [A]

P06 : Yiksiiz motor akimi 0 Amp

P07 : Motor (%R 1) degeri %5

P08 : Motor (%X) degeri %10

* Bu deger p = 120x1 formiiliiyle hesaplanarak bulunacaktir.

p :kutup sayisi
f :motorun frekansi
Ns : Motorun senkron hizi
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6.PRG tusuna basarak ana ekrana geri doniiniz ve REM/LOC tusuna 2 sn boyunca
basarak sriiciniin kontroliniin tus takimindan olmasini saglaymiz. (LCD ekranda LOC
yazisinin iizerinde cizgi oldugu gozlenmelidir)

7.L03 degerini 1 olarak ayarlayiniz ve FUNC/DATA tusuna basiniz.

8. Ana cikis kontaktorlerini mantel olarak kapatiniz (6r: bir tornavida yardimiyla ittirerek)
ve tus takimindan FWD veya REV tusuna basarak TUNING islemini baslatiniz.

Tuning iglemi sirasinda motor sarg:/arindan ses duyacaksiniz. Bu islem yaklasik olarak 10 - 15 saniye
stirecektir ve LCD ekranda L04 parametresi belirdiginde tuning islemi sona ermis demektir.

Bunun sonucunda kutuplariz pozisyonu L04 parametresine otomatik olarak kaydedilecektir. Lztfen bu
degeri (L04) bir kenara not ediniz.

Eger “Er 7” hatas: meydana gelirse motora giden iki faz:n yerini degistiriniz (6r: V ve W) ve bir nceki
basamaktaki isleme geri doniiniiz.

9.Eger miimkiinse freni agip kabini birkac¢ santim hareket ettiriniz.

10. Yedi ve sekizinci basamaklari bir kere daha uygulayiniz ve L04% kaydedilmis
degerleri karsilastiriniz. Bu degerler arasinda + 10 ° ,den fazla fark olmamaldir.

11. PRG tusuna basarak ana ekrana geri doniniz ve REM/LOC tusuna 2 sn boyunca
basarak siriciiniin kontroliiniin panodan olmasini saglayiniz. (LCD ekranda REM
yazisinin tizerinde ¢izgi oldugu gézlenmelidir)
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3. ADIM - DiSLiSiZ MOTOR iCiN PARAMETRELERIN GIiRILMESI

Kart: ARKEL ARL-200 kart ile Diglisiz Uygulamasi
Aybey kart ile Dislisiz Uygulamasi
FRENIC - LIFT
Fonksiyon | Aciklama FaD[;?IEJ:m Pm:l\;xuh. Birim
FO03 Maksimum Hiz * 60 Ns r/min
FO4 Nominal Hiz (Motor hizi) 60 Ns r/min
FO5 Nominal Gerilim (Motor gerilimi) 380 | M. Gerilimi \")
F24 Sifir Hizda Tutma Sduresi 0.50 0.6 s
F25 Durus Hizi 0.20 0.00 r/min
E12 Sifir Hiz'dan Yuksek Hiza Ulagsma Zamani 1.80 2.20 s
E13 Yiksek Hizdan Yavas Hiza ulasma Zamani 1.80 1.80 s
E14 Yavas Hizdan Durus Zamani 1.80 2.00 s
Cco3 Batarya Hizi 2.00 0,03 x Ns r/min
C05 Revizyon Hizi 20.00 0,30 x Ns r/min
Cco7 Yavas Hiz 3.00 0,08 x Ns r/min
Cl1 Yiksek Hiz 60.00 Ns r/min
HO4 Otomatik Resetleme Sayisi 0 5
HO05 Otomatik Resetleme Yapmadan Once Bekleme Siiresi 5.0 2.0
HO06 Sogutma Fani Kapama 999 2.0
L11 Sifir Hiz Sinyali 000b 000
L12 Revizyon Sinyali 001b 100
L13 Diger Hiz Sinyali 010b 111
L14 Yavas Hiz Sinyali 011b 010
L15 Diger Hiz Sinyali 100b 011
L16 Diger Hiz Sinyali 101b 101
L17 Diger Hiz Sinyali 110b 110
L18 Yiksek Hiz Sinyali 111b 001
L19 Sifir Hiz'dan kalkigtaki yumusatma egrisi 20% 35 %
L24 Yiksek Hiz'a gegerken yumusatma egrisi 20% 25 %
L25 Yuksek Hiz'dan Yavas Hiz'a gegisteki yumusatma egrisi 20% 25 %
L26 Yavas Hiz'a gegerken yumusatma egrisi 20% 25 %
L28 Yavas Hiz'dan Sifir Hiz'a gegis ve durus yum. egrisi 20% 20 %
L36 Yiksek Hizdaki ASR P Kazanci 2.50 2,00
L38 Dustk Hizdaki ASR P Kazanci 2.50 2,00
L40 Degisim Hizi 1 6.00 0,10 x Ns r/min
L41 Degisim Hizi 2 12.00 0,20 x Ns r/min
L66 Dengesiz Yik Kompanzasyonu: Aktivasyon Siresi 0.50 2.00 s
L68 Dengesiz Yik Kompanzasyonu: P Kazanci 25 5.00
L69 Dengesiz Yuk Kompanzasyonu: | Kazanci 0.010 0.005
NOTLAR

*Ns : Senkron Motor Hizi
UPS ile kullanimda X8 ile birlikte X3'e de (Revizyon Hizi) sinyal gelmelidir.
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Kart: ARKEL ARL-300 kart ile Diglisiz Uygulamasi
_Mikel kart ile Diglisiz Uygulamasi
FRENIC - LIFT
Fonksiyon Aciklama FalellAs;;" sz;lxuh. Birim
FO3 Maksimum Hiz * 60 Ns r/min
FO4 Nominal Hiz (Motor hizi) 60 Ns r/min
FO5 Nominal Gerilim (Motor gerilimi) 380 | M. Gerilimi \")
F24 Sifir Hizda Tutma Sdresi 0.50 0.6 s
F25 Durus Hizi 0.20 0.00 r/min
EO02 Yavas Hiz Atama Sinyali 1 1001
E12 Sifir Hiz'dan Yuksek Hiza Ulasma Zamani 1.80 2.20 s
E13 Yiksek Hizdan Yavas Hiza ulasma Zamani 1.80 1.80 s
El4 Yavas Hizdan Durus Zamani 1.80 2.00 s
Co3 Batarya Hizi 2.00 0,03 x Ns r/min
C05 Revizyon Hizi 20.00 0,30 x Ns r/min
co7 Yavas Hiz 3.00 0,08 x Ns r/min
Ccl1 Yuksek Hiz 60.00 Ns r/min
HO4 Otomatik Resetleme Sayisi 0 5
HO05 Otomatik Resetleme Yapmadan Once Bekleme Siiresi 5.0 2.0
HO6 Sogutma Fani Kapama 999 2.0
L11 Sifir Hiz Sinyali 000b 000
L12 Revizyon Sinyali 001b 110
L13 Diger Hiz Sinyali 010b 111
L14 Yavas Hiz Sinyali 011b 010
L15 Diger Hiz Sinyali 100b 001
L16 Diger Hiz Sinyali 101b 101
L17 Diger Hiz Sinyali 110b 100
L18 Yuksek Hiz Sinyali 111b 011
L19 Sifir Hiz'dan kalkistaki yumusatma egrisi 20% 35 %
L24 Yiksek Hiz'a gegerken yumusatma egrisi 20% 25 %
L25 Yuksek Hiz'dan Yavas Hiz'a gegisteki yumusatma egrisi 20% 25 %
L26 Yavas Hiz'a gecerken yumusatma egrisi 20% 25 %
L28 Yavas Hiz'dan Sifir Hiz'a gegis ve durus yum. egrisi 20% 20 %
L36 Yiksek Hizdaki ASR P Kazanci 2.50 2,00
L38 Dusik Hizdaki ASR P Kazanci 2.50 2,00
L40 Degisim Hizi 1 6.00 0,10 x Ns r/min
L41 Degisim Hizi 2 12.00 0,20 x Ns r/min
L66 Dengesiz Yuk Kompanzasyonu: Aktivasyon Siresi 0.50 2.00 ]
L68 Dengesiz Yik Kompanzasyonu: P Kazanci 25 5.00
L69 Dengesiz Yiuk Kompanzasyonu: | Kazanci 0.010 0.005
NOTLAR

*Ns : Senkron Motor Hizi
UPS ile kullanimda X8 ile birlikte X3'e de (Revizyon Hizi) sinyal gelmelidir.
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4. ADIM — KARSI AGIRLIK TESTI

Tasima Kapasitesi
2

Karsi Agirlik = Kabin Agirhgr +

Yukaridaki forml ile karsit agirhdi hesaplanmis bir sistemi bir de Frenic-Lift"in karg agirhik
kontrol meniisii ile kontrol etmek daha iyi bir sonuc almamizi saglayacaktir. Takdir edersiniz
ki karsi agirgi tam dengeli bir asansériin konforu da daha iyi olacaktir.

Bunun icin asagidaki prosediir uygulanmalidir:

1- Kabini en ist kata getirdikten sonra kabin icerisine kabin kapasitesinin yarisi kadar yiik
konulur.

2- PRG tusuna basilarak programlama moduna gecilir.

3- Asagi ok tusuna basilarak “9. LOAD FCTR” meniisiine gelinir ve Func/Data tusuna
basarak bu menuniin igine girilir.

4-Yine asagi ok tusuyla “Start-> Stop” yazisinin uzerine gelinir ve Func/Data tusuna basarak
bu fonksiyon secilmis olur ve ekranda “START ?” yazisi cikacaktir.

5- Tekrar Func/Data tusuna basihr ve bdylece karsit agirlik kontrol isleminin panodan
verilecek calistirma sinyali ile baslayacagi belirlenmis olur.

Bu asamadan sonra en st katta bulunan yari yik ile yiiklenmis asansor ara katlarda durmadan
en alt kata gonderilir ve asansor durduktan sonra ekrandaki lae ve BPaye degerleri not edilir.

6- Besinci siradaki islem asansoriin en alt kattan en st kata gelisi icin tekrarlanir.

Karsi agirhgi iyi hesaplanip yerlestirilmis bir asansorde her ikiyon icin de not aldigimiz laye
ve BP, degerleri yaklasik olarak esit olmalidir.

iki farkli yondeki laye degerleri arasinda %20"den fazla bir fark var ise karsi agirhgin eksik |
fazla oldugu anlasilir.

iki deger karsilastirnldiinda; asansor asag inerken hesaplanan l.. degeri fazla ise kary
agirhk fazla, asansor yukan ¢ikarken hesaplanan 1, degeri fazla ise karsi agirhk eksik

demektir. Buna gore, sisteme karsi agirhk eklenmeli veya sistemden karsi agirlik ¢ikarilarak
yukaridaki prosediir sistem oturuncaya kadar tekrarlanir.

5. ADIM — KONFOR AYARLARI
I. Kalkista kayma oluyorsa veya kalkista frenden sert bir ses duyuluyorsa;

Asansorde, kalkista agir tarafa dogru bir kacirma oluyorsa F24 degerini 0.4 degerinden
itibaren 0.1 birim araliklarla artiriniz (0.5, 0.6, 0.7, ...).

Kalkistaki kaymayr her asamada gozleyiniz ve bu degeri asansoriin kaymasinin en az oldugu
noktaya set ediniz.

Not: Tavsiye edilen deger 0.6 sn 'dir. Bu degeri 1.0 sn 'den fazla ayarlamaniz onerilmez.
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Asansor hala agir tarafa dogru kayiyorsa veya kalkistaki ses hala devam ediyorsa oncelikle
L68 degerini 2.5" set ediniz ve 0.1 birim aralikla artirarak kaymayi sifirlayabilirsiniz.

Not: Genellikle bu deger 5.00 civarinda kaymay: tamamen onler. Asagida bazi dislisiz
makinalarda uygulanan L68 degerlerini gorebilirsiniz. Ancak bu degerin tamamiyle motorun
karakteristigiyle alakali oldugu, makinanin giciine, tipine, modeline gore degisecegi
unutulmamal:dir. Verilen bu degerler sadece ornek niteligindedir.

Makina Markasi L68 degeri
Akar 5.80
Alberto Sassi 4.50
Wittur 3.20
Boma 6.10

I1. Hiz gegislerinde konforsuzluk varsa veya sert bir durus gerceklesiyorsa;

Hiz gecislerinde konforsuzluk vyasadiginizda yukaridaki parametre listesinde anlamlari

belirtilen L19...L.24 yumusatma parametrelerinde 920 ile 9640 arasinda bir oynama
yapabilirsiniz.

Durusta veya kalkista hissedilir bir hizlanma veya vyavaslama oluyorsa E12...E14
hizlanma/yavaslama egrilerini uygulamaniza uygun olarak artirp azaltabilirsiniz. Bu
degerlerin 1.40 ... 3.00 araliginda olmasi tavsiye edilir.

I11. Asansoriin nominal hizi ve/veya yavas hiz (siiriiklenme hizi) az veya ¢ok ise;

Yiiksek hizi diisiirmek veya yiikseltmek icin C11 parametresi istenilen degere ayarlanmalidir.

Yavas hizi diisiirmek veya yiikseltmek icin CO7 parametresi istenilen degere ayarlanmalidir.
6. PARAMETRE KOPYALAMA /SAKLAMA

Veri kopyalama | saklama islemi Frenic-Lift serisi bir siriicliden baska bir Frenic-Lift serisi
bir siirlicliye parametreleri aktarmak veya parametrelerimizin yedegini tus takimina almak
icin kullanilir.

NOT: Parametreleri bagska siiriiciiye aktaracaksan:z, siriiciilerin giic degerleri ayn: degilse P
parametreleri aktarzimaz !

Biitiin ayarlari yaptiktan sonra parametrelerimizi bellekte baska bir yerde saklamak icin
“8.DATA COPY” meniisiine gelinir ve bu menii icerisinden “KP < INV READ” menisii
secilerek acilan sayfada kayit yeri secildikten (6r. 1 ----) sonra tekrar Func/Data tusuyla
kopyalama islemi baslatilr.

Tus takuminda LCD gostergenin  altindaki barin ilerlemesiyle islemin uyguland:g:
anlagilabilir. Nlerleme ekranin sonuna gelip durdugunda islem tamamlanmis demektir.

Kopyaladigimiz parametreleri baska bir suriicliye aktarmak icin “INV> KP WRITE”
menisi secilerek acilan sayfadan daha once kaydettigimiz yeri secip (6r. 1: 5.5LM1-4)
onaylayarak yazma islemini gerceklestirebiliriz.

Tus takiminda LCD gostergenin - altindaki  barin ilerlemesiyle islemin uyguland:g:
anlagilabilir. Zlerleme ekranin sonuna gelip durdugunda islem tamamlanmus demektir.
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CO7
Yavas Hiz
Cco04

Sifir Hiz

L28

E12

F25 (Durus Hizi)

“L19 = Siire

oy ., R
AN OoN |
Hiz Sinyali) ‘ ‘ |

X2 (Diisiik i § s 3
Hiz Sinyali) 1

Ciki
Kontakiora “
oIk —
Mekgrr(l‘irli Fren Acgik
Tork bias o
Cikis Torku
tl H67
L85 L83
L55 t3
L82 L56
t2 L86
F24 t4
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Fonk.
Kodu / Aciklama Tavsiye Edilen Ayar
Simge
t1 Cikis kontaktort cekme gecikmesi 0.05 sn veya daha az
L85 Cikis kontaktoriiniin kapanmasini bekleme siresi 0.10 sn
L55 Tork bias baslangi¢ siresi 0.20 sn
L82 Fren agma sinyali gecikmesi 0.20 sn
t2 Mekanik fren agma gecikmesi 0.20...0.30sn
F24 Sifir hizda tutma suresi 0.50 sn
H67 Durusta sifir hizda tutma suresi 0.50 sn
L83 Fren kapama sinyali gecikmesi 0.10 sn
t3 Mekanik fren kapama gecikmesi 0.20 ... 0.30 sn
L56 Referans tork bitig stresi 0.20 sn
L86 Cikis kontaktord birakma sinyali gecikmesi 0.10 sn
t4 Cikis kontaktori birakma gecikmesi 0.05 sn veya daha az
Siriicti Durumunun Agiklamasi Siriici Durumu
a Yon bilgisinin gelmesiyle _gl_kls _I.<o_.nt§1ktoru ceker ve Siriicd duruyor
¢ikisin baslamasi igin surticu bekler.
b Mekanik fren agana kadar sartcu sifir hiz ile straltr. | Strlcu sifir hizda galisiyor
Suriclh C11'e ayarlanmis yiksek hiza E12 siresiyle -
¢ hizlanir ve C11 hizinda galismasina devam eder. St
d Sirdcu CO7 ye ayarlanm|§ yavas hiza E13 Siiriicii calisiyor
suresinde yavaglar.
Sirucu sifir hiza E14 siresiyle yavaglar. Yon sinyali Sirucu ¢galigma
e kesilse bile surtict H67 suresince sifir hizda durumundan durma
calismaya devam eder. durumuna geger.
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EK-1 Kontrol terminalleri baglantisi

Kontrol girigleri ve ¢ikiglari hem NPN (sink) hem de PNP (source) lojikle ¢caligabilir. Kontrol kartindaki
“SW1” anahtari hangi lojigin kullanilacagini belirtir.

Fabrika ayari “PNP (source)” konumundadir.
Giris ve cikislarin baglantilari icin asagidaki 6rnekleri inceleyiniz.

a) Baglanti 6rnegi: “Source” lojikte giris/cikis

Girig

LM1S-Lift

PLC

FWD

X1

CM

LM1S-Lift
Vic Ve
+24V
YON FWD voN F---------F---
+
Hiz 1 24V X1 Hz1 J---------
ov. M ov.
Asansor A =
Kontrol { Ksanr;solr
Sistemi + Sic;teﬁw)i
Glig Kaynadi 24V.
Cikis
L1 LT LM1S-Lift
| |
PLC | | | | PLC
X1 Y1 X1 il
FWD Y2 FWD Y2
X2 MY X2 CMY
o CM

Giig Kaynagi 24V.
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Girig

Vcc
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b) Badlants Srnedi “Sink” loiikte giris/

LM1S-Lift

PLC

FWD

YON

ov

X1

Hiz 1

ov.

Asansor
Kontrol
Sistemi

Cikis

LM1S-Lift

CM

Glig Kaynagi 24V.

PLC

X1

FWD

X2

CM

Y1

Y2

cMY

Asansor
Kontrol
Sistemi

LM1S-Lift

LM1S-Lift

+ -

PLC

X1

FWD

X2

CM

Y1

Y2

CMY

Réle cikigi baglantisi:

Glig Kaynagi 24V.

LM1S-Lift
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EK-2 Encoder Baglanti Semasi

OPC-L M1-PS1 KARTINA ENCODER BAGLANTISI
ASAGIDA VERILEN RENKLER

HEIDENHEIN ENDAT ECN1313 ENCODER (i ORNEK NiTELiGINDEDIR

LS

Heigenhain %
| ECN1313 |

.\\En a2 /1/

S

PO PO CM CM CM PA+ PA- PB+ PB- CK+ CK- DT+ DT-

B_ia_eg:m?](;éllk Kablo Rengi Egrﬁ%i;; Agiklama
PO Kahve | Yesil 5V Up
Mavi 5V Sensor | Encoder kablosu 10 metreden fazla ise baglay:n:z.
CM Beyaz | Yesil 0V Up
Beyaz 0V Sensor | Encoder kablosu 10 metreden fazla ise baglayiniz.
PA + Yesil | Siyah A+
PA - Sari | Siyah A-
PB + Mavi / Siyah B+
PB - Kirmizi | Siyah B -
CK + Mor CLOCK
CK - Sari ‘CLOCK
DT + Gri DATA
DT - Pembe DATA
FRENIC Lift
OPC-LM1-PS1

CM FPA FPB

F

W s Spges wrilliBeR

02. Dislisiz Motor Asansor Uygulamasi icin Devreye Alma Kilavuzu

12/10



PINAR MUHENDISLIK A.S.

EK-3 UPS Baglanti Semasi

isleminde kontaklar kapanacaktir.
T L1
L2/S
T LT

). 4+
Kontaktor 2: UPS’ten kurtarma
isleminde kontaklar kapanacaktir.

b1l

EMC Filter LKontaktbr 1: Normal galisma J FRENIC Lift
X
s

\—

Ana besleme {
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